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Camaras de corrosion ciclica

Hacemos que las pruebas de corrosion sean simples.

Q-LAB



Conceptos basicos de
la corrosion

La corrosion causa miles de millones de
ddlares en dafos a infraestructura y productos
cada afio. Degrada las propiedades Utiles
los materiales, especialmente metales. Esto
puede incluir la pérdida de fuerza, apariencia
y permeabilidad a los liquidos y gases. En
pocos dias o semanas, una camara Q-FOG
puede reproducir el dafio que se produce

durante meses o afios al exterior.

Camara de corrosion ciclica

Las pruebas de corrosion ciclica pro-
porcionan la mejor simulacion posible
de corrosion natural en laboratorio.
Investigaciones actuales indican que los
resultados obtenidos de las pruebas de
corrosion ciclica son similares en estruc-
tura resultante, morfologia y velocidades
de corrosion relativa a lo que ocurre al
exterior. Anterior a la prueba de corrosion
ciclica, la prueba convencional niebla
salina (niebla salina continua a 35°C)
era la manera estandar para simular la
corrosion en un laboratorio. Porque méto-
dos convencionales de niebla salina no
pudieron imitar los ciclos naturales de
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mojado/secado del exterior, los resultados
proporcionados con frecuencia mostraron
una pobre correlacion de lo que pasaba
al exterior.

En una camara de corrosion ciclica
Q-FOG®, las muestras estan expuestas a
una serie de ambientes diferentes en un
ciclo repetitivo que imita al exterior. En
ensayos simples, tales como Prohesion,
pueden consistir en ciclos con niebla
salina y condiciones de secado. Métodos
de prueba automotrices mas sofisticados
pueden solicitar ciclos con pasos multi-
ples que incorporan humedad, junto con
niebla salina y secado.
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Dentro de una camara Q-FOG, es posible
recorrer todos los ambientes mas impor-
tantes de corrosion. Incluso los ciclos mas
complejos de prueba se pueden progra-
mar facilmente con el controlador Q-FOG.

La camara Q-FOG estan disponible en
tres tipos. El modelo base SSP realiza
la tradicional prueba de niebla salina y
Prohesion. El modelo CCT realiza niebla
salina, Prohesion y algunas pruebas
ciclicas para automotriz. EI modelo CRH
aflade control variable de humedad relati-
va y una funcién opcional de bafio. Todas
las camaras Q-FOG estan disponibles en
dos tamafios para satisfacer una amplia
gama de requerimientos de prueba.




¢ Por que Q-FOG?

Facil de pagar

Facil de usar

Facil de mantener

Las camaras de corrosion Q-FOG fueron
disefiados especificamente para tener
el menor costo total de propiedad en
la industria. Con un precio de compra
bajo, alta confiabilidad y bajos costos de
operacion establecen un nuevo estandar
para las camaras de corrosion. Y el nuevo
modelo CRH representa un avance en la
relacion precio / rendimiento para cama-
ras de corrosion con control de humedad
relativa controlado. Ahora incluso el labo-
ratorio mas pequefo puede permitirse
pruebas de corrosion ciclica.

Las camaras de corrosion ciclica Q-FOG
son féciles de instalar, facil de programar
y facil de operar. El montaje de las mues-
tra y las evaluaciones se simplifican con
una altura adecuada de operacién y una
tapa de facil apertura. Todos los mode-
los son completamente automatizados
y pueden funcionar continuamente, las
24 horas del dia, 7 dias por semana,
sin supervision. Las céamaras son lo
suficientemente inteligentes como para
avisarle de las cuestiones que pueda
encontrar durante la prueba.

Creemos que so6lo porque un producto
es técnico, no tiene que ser dificil de
entender o dificil de mantener y reparar.
En lugar de complicar nuestros disefios
de camaras por cargarlos con carac-
teristicas adicionales o innecesarias,
hemos puesto nuestro esfuerzo de inge-
nierfa en mantener las cosas simples.
Los subsistemas son modulares, faciles
de solucionar y faciles de reemplazar.
Esto hace el mantenimiento tipico y de
reparacion del Q-FOG bastante simple
que no requiere de un técnico de campo
(pero estamos aqui si nos necesitan).

Todas las caracteristicas de la camara Q-FOG fueron disenadas con simplicidad y confiabilidad en mente.
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Q-FOG SSP

para Prohesion o niebla salina
convencional

Numerosos ensayos de corrosion
acelerada pueden realizarse en el
modelo base Q-FOG SSP, incluyendo
Prohesion, ASTM B117, ASTM G85,
BS 3900, F4 & F9, 50.021 DIN, ISO
9227, GB/T 10125 y muchos otros.
La camara de SSP es nuestro modelo
mas econoémico y puede realizar niebla
salina, reposo y funciones de secado.
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Modelos de Q-FOG

Q-FOG CCT

para la investigacion y pruebas ciclicas

automotrices con 100% de humedad

El modelo Q-FOG CCT tiene todas las
ventajas del modelo de SSP, mas anhade
la flexibilidad de la inclusion de 100% de
humedad relativa. Esta es otra condicion
critica de exposicion a numerosas prue-
bas de corrosion ciclica. Las unidades
CCT vienen equipadas con una ventana
de visualizacion en el lado de la tapa y
una luz interna para permitir el facil segui-
miento de las condiciones de prueba.



Q-FOG CRH

para investigacion y pruebas ciclicas automotrices
con Control Variable de humedad relativa

El modelo Q-FOG CRH representa un verdadero avance en la relacion precio-
rendimiento de las camaras de corrosion con control de humedad relativa. Tiene todas
las ventajas del modelo de CCT, adicional cuenta con control completo de humedad
relativa mediante el uso de un innovador pre-acondicionador de aire. Es compatible
con las normas mas importantes de corrosion automotriz, como GMW 14872, SAE
J2334 y otros de Ford, ISO, GB/T, VW, Volvo, Chrysler, Renault, etc. Ademas, este
modelo incluye una funcién opcional de bafio programable con una avanzada carac-
teristica de limpieza de inyectores del spray que previene la obstruccién de estas, las
cuales son frecuentemente encontradas en las camaras de la competencia.
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Caracteristicas clave

Dos convenientes
o tamanos para cada
modelo

Todos los modelos de Q-FOG (SSP,
CCT y CRH) estan disponibles en dos
convenientes tamafos de camara
(600 y 1100 litros) para dar espacio
a cantidades pequefias y grandes
de muestras. Un kit de ruedas esta
disponible para permitir el facil des-
plazamiento de la camara en los
laboratorios con espacio reducido.

Reservorio de
o solucion interno

Se maximiza el uso del espacio y el
mantenimiento se reduce al minimo
con el reservorio de solucion interna
de la camara Q-FOG. El reservorio de
120 litros tiene capacidad suficiente
para ejecutar la mayoria de las prue-
bas durante 7 dias o més. El depdsito
tiene un filtro de sal integrado y una
alarma incorporada para alertar al
operador cuando la solucion sea baja.

Control preciso de la
dispersion de la niebla

La camara Q-FOG tiene una dispersion
de niebla superior en comparacion
con los sistemas convencionales que
independientemente no varia segun
el volumen y la distancia. Una bomba
peristaltica de velocidad variable con-
trola la cantidad de solucion corrosiva
entregada a la esprea de neblina,
mientras que el regulador de presion
de aire controla la distancia del “tiro”.
Consulte la pagina 10
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Facil montaje
de muestras

Construccion de fibra
de vidrio reforzado

La camara Q-FOG tiene una linea
baja de operacion y una tapa de
facil apertura para facilitar el acceso
durante el montaje de la muestra.
Estanterias para paneles de prueba,
kits de varillas para colgar muestras
tridimensionales y parrillas planas,
estan disponibles para montar con-
venientemente las muestras de todas
las formas, tamafios y pesos hasta un
maximo de 544 kg (1200 libras).

Interfaz de usuario
9 muy simple

Las camaras Q-FOG estan hechas de
un plastico sélido reforzado con fibra.
La robustez, sus paredes y la tapa de
la camara tienen baja conductividad
térmica para controlar la temperatu-
ra eficiente y precisamente. Plastico
resistente al calor permite pruebas a
temperaturas mas altas que las cama-
ras de la competencia.

Ciclos con cambios de
temperatura rapidos

La interfaz de usuario de la camara
Q-FOG estéa disefiada para ser funcio-
nal, fiable y facil de usar. El controlador
permite un completo autodiagnoéstico
de errores y puede ser programado
en 5 idiomas seleccionables por el
usuario (Inglés, aleman, espafiol, fran-
cés e ltaliano).

Facil operacion y
mantenimiento

Las camaras Q-FOG pueden cambiar
las temperaturas excepcionalmente
rapido debido a su calentador inter-
no y su ventilador enfriador/seco. Un
calentador de aire adicional permite
exposiciones en humedad muy baja y
secado. Las camaras convencionales
con camisa de agua no pueden produ-
cirbajahumedadociclosrapidamente.
Consulte la pagina 10

Modulo de bafo con
limpieza automatica de
inyectores

Todos los componentes de la Q-FOG
estan posicionados para permitir un
facil acceso para la calibracion, ins-
pecciéon y mantenimiento preventivo.
Los subsistemas son modulares para
una reparacion facil. El controlador
del Q-FOG ofrece funciones comple-
tas de autodiagnostico, incluyendo
descriptivos mensajes de advertencia
y apagado automatico de seguridad.
Vea las paginas 12-13

El modelo Q-FOG CRH afade un
modulo opcional de bafio para un
spray uniforme alo largo de la camara,
en conformidad con muchas normas
de prueba automotriz. Boquillas de
desconexion rapida tienen una inno-
vadora funciéon de auto-limpieza para
evitar atascamiento de precipitados,
que menudo se encuentran en cama-
ras de pruebas de la competencia.
Vea la pagina 11



Control de humedad
relativa

El Q-FOG modelo CRH ofrece un
control preciso de la humedad
relativa mediante el uso de un prea-
condicionador de aire (ver imagen a
la derecha), para la compatibilidad
con los estandares automotrices de
corrosion ciclica mas importantes.
Los laboratorios con requerimientos
de temperatura controlada se pueden
ver beneficiados con esta innovacion.
Mas en la pagina 11

Las camaras Q-FOG no son vendidas con caracteristicas innecesarias —
sdlo las que usted necesita.
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Prueba de corrosion y
estandares

Las pruebas de corrosion ciclica expo-
nen las muestras a una serie de diferentes
ambientes en un ciclo repetitivo. Ensayos
sencillos pueden consistir en ciclos entre dos
condiciones: neblina y secado. Los proce-
dimientos mas sofisticados (especialmente
para pruebas automotrices) necesitan ciclos
de multiples pasos incorporando humedad,
junto con la niebla salina o las funciones de

bafo y secado.
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Prohesion y niebla salina convencional

Numerosos ensayos de corrosion acelerada pueden realizarse en modelo Q-FOG
SSP, incluyendo Prohesion, ASTM B117, ASTM G85, BS 3900 F4 y F9, 50.021 DIN,
ISO 9227 y GB/T 10125, sélo para nombrar algunos.

Prohesion. Esta prueba utiliza wuna hora de niebla y wuna hora
de  secado, cambios rapidos de temperatura 'y una  solucion
corrosiva diferente para proporcionar una prueba mas realista. Muchos investiga-
dores han encontrado esta prueba Util para pinturas de mantenimiento industrial.

Niebla salina convencional. Exposiciones continuas de niebla salina se especifi-
can ampliamente para probar componentes y recubrimientos para resistencia a la
corrosion. Las aplicaciones incluyen: chapados y acabados de pintura, componentes
aeroespaciales y militares asi como sistemas eléctricos y electrénicos.

La mayoria de estas pruebas se realizan con especificaciones particulares tales como
ASTM B117 (niebla salina) y BS 3900 F4. Estas pruebas son extensamente utilizadas
para probar la corrosion relativa. Se hace normalmente a una temperatura elevada y
no incorporan ciclos de secado. Necesitan aire caliente y humidificado para el spray.



Pruebas de corrosion ciclica

Una seria limitacion de pruebas tales como ASTM B117 es que proporcionan un entorno
continuo sin cambios en las condiciones. En contraste, los materiales expuestos a la
intemperie experimentan cambios ciclicos de humedad, temperatura, luz solar y la
concentracion de la solucién corrosiva. La corrosion en un entorno de ciclos puede
ser muy diferente de la corrosion en un ciclo continuo, tanto en términos de las reac-
ciones quimicas y el tipo de materiales que vayan a resistir la corrosion.

Es por esto que, muchos métodos de ensayo de corrosion automotriz piden exponer
las muestras a un ciclo repetitivo de niebla salina, alta humedad, secado de baja
humedad y condiciones ambientales. Originalmente estos métodos fueron desarro-
llados como procedimientos donde se tenia que realizar un gran trabajo manual.
Métodos mas recientes de ensayo ciclico automotriz, como GMW 14872, incorporan
las condiciones de humedad relativa controlada, que a menudo es dificil de obtener

en muchas condiciones de laboratorio. Estos métodos de prueba a veces piden un
paso bano/lluvia con mayor caudal de la tipica y fina niebla salina. Los tiempos de
rampa son también a menudo fuertemente controlados.

Pruebas de corrosion ciclica con la
exposicion Ultravioleta

La camara de intemperismo acelerado QUV® y la camara de
corrosion ciclica Q-FOG tienen ventajas excepcionales por
cuenta propia. Pero cuando se utilizan juntas estan revolucionando
a las pruebas de corrosion, particularmente para las pinturas de
mantenimiento industrial como puentes y otras aplicaciones de
infraestructura.

Estabilidad a la luz ultravioleta de un recubrimiento puede ser un
factor importante en su resistencia a la corrosion. Las investiga-
ciones indican que un ciclo de corrosion alternando una semana
en una QUV y una semana en una camara de corrosion ciclica

puede dar resultados mas realistas que la niebla salina conven-

cional, o CCT o CRH solamente. Vea ASTM D5894 para mas
Alternando exposicion QUV y prueba de corrosion informacion.
ciclica Q-FOG puede mejorar la correlacion de
algunos materiales.

www.g-lab.com 9



Camaras de corrosion ciclica

Como funcionan

Funcion de niebla (todos los modelos)

Durante la funcién de la niebla, la camara
de corrosion normalmente opera como
una unidad convencional de spray de
sal:

e |a solucion corrosiva del depodsito
interno se bombea a la esprea

e El aire comprimido es humidificado
al pasar por la torre de burbujeo en
su camino a la boquilla

e Laespreaatomiza la solucién con el
aire y se mezclan para producir una
niebla fina y corrosiva

e |os calentadores de la camara
mantienen la temperatura progra-
mada del ensayo

. .. I
Ventilacion !

Tapa

; Controlador
Reservorio Muestras
de soluciol

Entrada de aire
comprimido
.

Calentadar ! | 4

pm— . .
Solucion hacia
la bomba

Secado & funcion de reposo (Dwell) (Modelos SSP y CCT)

Durante la funcién de secado, un venti-
lador de purga introduce aire del exterior
sobre un calentador de aire, y lo hace
pasar a través de difusores y de las
muestras en la camara. Esto crea una
condicién de baja humedad dentro de
la camara, secando las muestras. La
temperatura de la camara es controlada
por los calentadores de la camara y el
calentador de aire.

Durante la funcién de reposo (no mos-
trado) la temperatura de la camara es
controlada por soélo el calentador de
camara.

La camara Q-FOG modelo CRH utilizan
la funcién de RH en lugar de las funcio-
nes de secado y de reposo.
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Funcién de humedad (modelo CCT solamente)

Durante la funcién de humedad en los modelos CCT, la
camara se mantiene entre 95-100% de humedad relativa
introduciendo vapor de agua en la camara. Es necesaria
agua desionizada para el correcto funcionamiento. El
calentador del generador de vapor mantiene la tempera-
tura programada de la camara durante esta funcion.

Las camaras Q-FOG modelo CRH utilizan la funcion de
RH en lugar de la funcién humedad.

Funcion de bafio (opcional para el modelo CRH solamente)

La funcién de bafio se utiliza para algunas normas de prueba
automotrices. Un volumen de solucion es ajustado por el
usuario para rociar uniformemente a las muestras a través de

boquillas especialmente colocados:

e Las boquillas estan montadas en una barra especial,
que puede ser facilmente removida al utilizar la fun-
cion de niebla

e |as gotas son mucho mas grandes, las tasas de
flujo son mucho mayor y los tiempos son mucho mas
cortos que los de la solucién atomizada en neblina
en la funcién de niebla tradicional

e |los tiempos de encendido/apagado del bafio
pueden programarse directamente para permitir un
control excelente de las velocidades de corrosion

Moédulo de Montaje
del bafo

Funcion de RH (en modelo CRH solamente)

= Entrada
de agua
B

En el modelo CRH, la camara puede hacer rampas y mantener un valor definido de RH y temperatura mediante el uso del pre-
acondicionador de aire, el médulo del soplador y espreas especiales atomizadoras de humidificacion. El uso de agua desionizada es
necesario para su correcto funcionamiento. Ver el manual para mas detalles sobre las capacidades de RH/temperatura vs requeri-

mientos de las condiciones de funcionamiento del laboratorio.

ngidilicaci_éL ~
e ; ‘ ¥

Entrada de
aire comprimidg
*

www.g-lab.com

Aire acondicionado previo
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Operacion

Las camaras de corrosion ciclica Q-FOG son
extremadamente faciles de operar. El montaje
de muestras y las evaluaciones se simplifi-
can con diversas opciones de soportes de
muestras especialmente disefiados. La pro-
gramacion es intuitiva. Todos los modelos
son completamente automatizados y pueden
funcionar continuamente, las 24 horas del

dia, 7 dias por semana.

Muestra de montaje

Programacion

Estandares

Las camaras Q-FOG tienen una linea de
operacion baja y una tapa de facil aper-
tura para un montaje de muestra mas
conveniente.

El rack de paneles estandar esta dispo-
nible para acomodar una variedad de
tamafios de paneles planos. Estos estan
ranurados en un angulo de 15 grados.

Las barras de suspension permiten el
montaje de piezas pequefias, tridimen-
sionales y otros especimenes de prueba
con formas diversa.

Las rejillas de montaje de muestras a
nivel del difusor puede soportar piezas
muy grandes, hasta 544 kg (1200 libras)
de peso total.
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Disefiado para ser funcional y facil de
usar, el controlador del Q-FOG puede
programarse en cinco idiomas seleccio-
nables por el usuario (Inglés, Francés,
Espafiol, Italiano o Aleman). Los usuarios
pueden programar y almacenar hasta 10
pruebas en la memoria, la cual tiene una
funcién de respaldo con bateria.

Las camaras Q-FOG son compatibles
con las normas mas importantes, inclu-
yendo Prohesion, ASTM B117, GMW
14872, SAE J2334 y otros de Ford, I1SO,
GB, VW, Volvo, Chrysler, Renault, etc.
Varios estandares vienen pre-programa-
dos de fabrica para mayor comodidad.




Calibracion y mantenimiento

Las camaras Q-FOG estan disefiadas para
tener muy poco mantenimiento. Estan equi-
padas con un numero de sensores a bordo
para vigilar y controlar el ambiente en el
interior de la camara. Articulos de manteni-
miento preventivo y calibraciones periddicas
se realizan facilmente a través de un disefio

inteligente.

Calibracion

Mantenimiento preventivo

Capacidad de servicio

El sensor de temperatura de la camara
Q-FOG (y sensor de humedad relativa
en modelos CRH) deben calibrarse por
el usuario cada seis meses para asegu-
rar resultados precisos y coherentes.

La calibracién de la temperatura y del
sensor de humedad relativa toma tan
s6lo unos minutos. Requiere herramien-
tas simples, un termémetro calibrado de

referencia y un contenedor aislado.

Las camaras Q-FOG estan equipa-
das con un temporizador de servicios
rutinarios. Cada 1000 horas de funcio-
namiento, un conveniente recordatorio
del mensaje aparece: “Realizar servicio
de rutina”.

Durante este mantenimiento preventivo
rutinario, la torre de burbujeo (utilizada
para saturar el aire comprimido con la
solucién de sal de atomizada) debe ser
drenada y rellenada. Los filtros de aire
y de agua deben limpiarse en este
momento. También se recomienda
limpiar y lavar las paredes de la camara

y el calentador.

Una vez al afio, los filtros y la manguera
de la bomba peristalticas debe der ser
sustituida, esto solo toma unos minutos.

Acceso directo a las partes claves de
mantenimiento o reparacion de elemen-
tos es posible con un panel de acceso
lateral. El disefio y la posicion de todos
los componentes en una camara Q-FOG
fueron cuidadosamente disefiados para
permitir un facil acceso para inspeccion
y mantenimiento.

Solucion de problemas

Q-FOG ofrece
funciones de autodiagnostico,

El controlador del
inclu-
yendo mensajes de advertencia y un
apagado automatico de seguridad.

Ademas al manual del usuario facil de
entender incluso para usuarios novatos,
incluye con una guia de preguntas vy
respuesta de los problemas que pueden
ocurrir.
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Opciones y accesorios

Montaje de espécimen

Rack de paneles de
prueba

Kit de barra de colgar

Rejilla de montaje

Los racks de paneles estandar estan
disponibles para acomodar las mues-
tras planas, como sustratos estandar
Q-PANEL®. Las parrillas pueden sopor-
tar hasta 113 kg (250 libras) cada uno y
estan ranuradas a 15 grados de la ver-
tical. Los modelos de Q-FOG 600 litros
pueden acomodar a hasta 160 ejem-
plares, 75 x 150 mm (3 x 6 pulgadas)
de tamario, a través de 8 estantes. Los
modelos 1100 litros pueden contener
a hasta 240 ejemplares, utilizando 10
parrillas.

Kit de sal de puesta en
marcha

El kit de barra de colgar estandar esta
disponible para muestras pequenas,
tridimensionales y con formas diversas.
Estas barras cada una de 20 mm (3/4”)
de diametro puede apoyar hasta 45 kg
(100 libras) y pueden ser facilmente
instaladas. El kit contiene 6 varillas para
un modelo Q-FOG 600 litros y 8 varillas
para una version de 1100 litros. Ganchos
simples o lazos de plastico pueden
utilizarse para montar muestras.

Modulo de baho

Para objetos tridimensionales muy volu-
minosos o pesados (por ejemplo, rines
de metal, piezas del motor, etc.), puede
utilizarse una rejilla de montaje o el
difusor de nivel. La construccion robus-
ta de la camara Q-FOG puede soportar
una carga total bien distribuida de
hasta 544 kg (1200 libras), asegurando
la compatibilidad con incluso el mas
pesado componente automotriz u otros
componentes.

Control ajustable de RH

Un conveniente kit de sal esta dispo-
nible, el cual contiene una cantidad
previamente pesada y certificada de
NaCl (530 g) que permite la compati-
bilidad con ASTM B117. Sélo tiene que
afiadir la cantidad recomendada de
agua para obtener una solucion al 5%.
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Algunos estandares de la industria auto-
motriz (ejemplo. GMW 14872) requieren
no sélo fina niebla salina, sino también
un bafio uniforme de solucion salina.
El modelo Q-FOG CRH cuenta con un
moédulo de bafo estandar y boquillas
anti-obstruccion para la compatibilidad
total con estos métodos de prueba.

Control de humedad relativa totalmen-
te ajustable es requerido por muchos
ciclicos de ensayos automotrices, como
GMW 14872, SAE J2334 y otros. El
modelo Q-FOG CRH utiliza un innovador
pre-acondicionado de aire para lograr
un preciso control de RH en la mayoria
de los entornos de laboratorio.




Resumen

@ Estandar (» Opcional

Caracteristica SSP CCT CRH

Disponibilidad en dos modelos de tamarios (600 y 1100 litros) ([ ) ( J o

Realiza Prohesion y otros ciclos de niebla/secado ([ )

Realiza la convencional niebla salina continua [ )

Realiza pruebas automotrices ciclicas que requieren 95-100% de humedad -

Realiza pruebas automotrices ciclicas que requieran un control de humedad variable - -

Reservorio de solucién salina interna (120 litros)

Calentadores de camara interna para ciclos con cambios rapidos de temperatura

Construccion en fibra de vidrio reforzada libre de corrosion

Interfaz de usuario muy simple para facil programacion

Cinco idiomas seleccionables por el usuario (Inglés, Francés, Espariol, Aleman o Italiano)

Controlador con funciones de autodiagnéstico, mensajes de error y cierre de seguridad

Niebla salina mediante bomba peristaltica de velocidad variable

Secado (temperatura controlada con aire)

Reposo (Dwell) (temperatura controlada sin aire)

Luz y ventana -

Tiempos de rampa programable - -

Moédulo de bafio con limpieza esprea de la esprea — —

v o | 0 O

Rack porta paneles, barras de colgar y rejillas de montaje 4 ) 4 )

Nuestros otros productos y servicios

L

g’lﬁa

y [ACCREDITED]
|
= 0859-01 & 0859-03
Quv Q-SUN Q-PANEL Q-LAB Q-TRAC Q-LAB
Camara de Céamaras de Paneles de prueba Pruebas de Prueba con el Laboratorio prueba Racks de
intemperismo ensayo de xenoén estandar exposicion natural concentrador de luz de contrato exposicion a la
acelerado solar intemperie
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Nuestra red Global

Q-Lab sede en Westlake, Ohio Estados Unidos, con ventas y servicios de distribucion ubicados en Inglaterra, Alemania y

China. Nuestras instalaciones de laboratorio con acreditacion A2LA se encuentran en Alemania, Florida y Arizona. También

mantenemos instalaciones expuestas a la intemperie en Florida, Arizona y Ohio. Apoyamos a nuestros clientes a través de

vendedores directos y distribuidores en mas de 60 paises, en los 6 continentes.

Q-Lab Corporation

www.qg-lab.com

QLAB

Q-Lab Headquarters
Westlake, OH USA
Tel: +1-440-835-8700
info@qg-lab.com

Q-Lab Florida
Homestead, FL USA
Tel: +1-305-245-5600
g-lab@qg-lab.com

Q-Lab Europe, Ltd.
Bolton, England

Tel: +44-1204-861616
info.eu@g-lab.com

Q-Lab Arizona
Buckeye, AZ USA
Tel: +1-623-386-5140
g-lab@q-lab.com

registradas de Q-Lab Corporation. Prohesion es una marca exclusiva de Croda Mebon Ltd. Todas las camaras Q-FOG son la marca CE.

Q-Lab Deutschland GmbH
Saarbricken, Germany

Tel: +49-681-857470
vertrieb@g-lab.com

Q-Lab China & E X & &
Shanghai, China # E LiE
Hig: +86-21-5879-7970
info.cn@qg-lab.com
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